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Verarbeitungsverfahren fur Fullmaterial aus Silikon in Hohlraumen von Schottungssystemen mit Dammung 
gegen energiereiche Strahlung 

Es wird ein Arbeitsverfahren fur Fullmaterialaus Silikon 

auf Mehrkomponentenbasis mit Schwermetallzusatzen _ 

beschrieben, welches in Hohlraume von Schottungssyste- 
men mit Dammung gegen energiereiche Strahlung einge- 

bracht wird. Bei diesemVerfahren werden die mit Schwer- 

metalt angereicherten flussigen Komponenten des Silikons 

in einer vorgegebenen Menge und in festgelegter Zeitfotge 

miteinander und mit Katalysatoren in Chargen verruhrt, da- 

nach innerhalb einer vorgegebenen Zeit in den Hohlraum 

des Schottungssystems eingebracht, so daS sie anschlie- 

Uend in einen weichetastischen Endzustand ausharten. Er- 

findungsgemaS erfolgt;nach dem= Verruhren und vor dem 

Einbringen in den Hohlraum eine Entgasung des Fullmateri- 

als. Beschrieben wird auch eine Vorrichtung zur Durchfuh- 
™ rung dieses Verfahrens mit einem Ruhrbehalter und einem 
f- als Vakuumbehalterausgebildeten Aufnahmebehalter. 



s 

CO 

CO 
CM 

CO 
Ul 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 11. 85 508 064/369 



5/70 



10 



3426609 



VerarbeitungsverfahT^Tur FullmaTerial aus SilT^ 

in.HohlrSun.en von Schottungssystemen mit Dammung gegen 
energiereiche Strahlung 



p atentans 



P r li c h e 



1. Verarbeitungsverfahren fur F.U11 material aus Sili- 
kon auf Mehrkomponentenbasis mit SchwermetalY- 

-saUen, welches in Hohlraume von Schottungssystemen 
« Dammung gegen energiereiche Strahlung eingebracht 

d1e mit schwermetal! angerei cherten 
flussigen Komponenten des Silikons in einer -vor- 
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ebenen „.„„ u ,d in f es.tge.egter Ze.itfoige^itei,. 
ander u „d .It Kataiysatoren ,n Chargen ve-rrUhrt, da- 

des Schottmgssystems eingebracht wind und dann in 
•in., wei one, ast i schen Endzustand ausnaVtet, dadurch 
geKennze^et, da 6 das FBll..t, r 1.1 nach den^ 

I" ™ V ° r d » Einoringen i„ den Hohlr.u.-d., 

Schottungssystems durch Vakuum entgast wird. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
daB die Mischung der Komponenten mit der Schwermetal 1 - 
anreicherung und den Kat aly satoren nach dem Verruhren 
in einem Vakuum diinn schi chti g ausgebreitet wi rd . 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, bei der ein Ruhrbehalter mit Ruhrwerk 
und ein Auf nahmebehal ter fUr das RUhrgut aus dem Ruhr- 
behalter vorgesehen sind, dadurch gekennzei chnet , 
daB der Auf nahmebehal ter (4) al s ein an sich geschlos- 
sener Vakuumbehal ter ausgebildet und an eine Evakuie- 
rungsei nr i chtung (6, 7, 8) anschlieBbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Auf n ahmebehal ter (4) auf einem Fahrwerk 
(5) angeordnet und mit einer Fordervorri chtung fur 
den Behal teri nhal t verbindbar ist. 

5. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 und 4, insbe- 
sondere zur Ausubung des Verfahrens nach Anspruch 
2, dadurch gekennzei chnet , daB in dem Auf nahmebehalter 
(4) unter einem oben angeordneten Zulauf (3) flachen- 
bildende Verteiler (9) angeordnet sind, auf denen 
das RUhrgut si ch diinnschi cht i g ausbreitet. 



3426609 



Verarbei tungsverf ahren fur Flillmaterial aus Silikon 
in Hohl raumen ■ von Schottungssys temen mit Dammung gegen 
energi erei che Strahlung 



Beschreibung: 



Di e Erf i ndung betri f f t ei n Verarbei tungsverf ahren 
fur FulTmaterial aus Silikon auf Mehr komponenten - 

basis mit Schwermetal lzusatzen , welches in Hohlraume 
von Schottungs systemen mi t Dammung gegen energi erei che 
Strahlung eingebracht wird, nach dem Gattungsbegri f f 
des Patentanspruches 1 sowie eine Vorrichtung zur 
Durchflihrung eines solchen Verfahrens. 

Insbesondere Rohrdurchf iihrungen in Wanden von Kern- 
kraftwerken sind mit sol chen Schottungssys temen auszu- 
bilden, urn auch im Bereich der Durchflihrung eine mbg- 
lichst umfassende Dammung gegen energi erei che Strahlung 
zu erreichen. Schottungssysteme unterliegen daher 
wei testgehend den gleichen Anf orderungen wie die Wand, 
in der die Durchflihrung angeordnet ist, jedoch wird 
zusatzlich eine wenigstens begrenzte Elastizitat ver- 
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langt, urn bei Temper aturunter schi eden Warmebewegu ngen 
kompensieren zu kbnnen. Die DE-OS 32 46 910 beschreibt 
eine Durchfuhrung mit einem Schottungssystem , welches 
die geforderten E i gen sch af ten aufweist. Danach ist 
zwischen dem du rchzuf Uhrenden Rohr und einer in die 
Wand eingesetzten Hlilse ein an den Enden mittels ver- 
f ormbarer Kompensatoren gechlossener Ringraum vorge- 
sehen, der mit dem erwahnten Fullmaterial aus Silikon 

auf Mehr komponentenbasi s mit Schwermet al 1 zusatzen 
geflillt ist. Das bisher bekannte Ar bei t sverf ahren 
zur Herstel lung und zum Einbringen dieses FU 1 1 materi al s 
sieht vor, daB die Komponenten des Silikons in 
einem Rtihrbehalter vermischt und in vorgegebener Menge, 
Reihenfolge und Zeit mit den Katalysatoren verrlihrt 
werden. Die BestimmungsgrbBen richten sich dabei nach 
den Angaben des HerstelTers der Komponenten und. Zu- 
schl agstof f e . Nach dieser Verruhrung erfolgt der Ein- 
bau des Flil 1 materi al s i n ei ner relativ kurzen Zeitspan- 
ne, weil sonst bereits eine Aushartung in einen weich- 
gummi art i gen Zustand erfolgt, der die geforderte Ela- 
stizitat des Fiil 1 mater i al s aufweist. 

Die Dammwirkung gegen ener giereiche Strahlung wird 
durch die Schwermet al Tzusatze und Katalysatoren er- 
reicht, die spezielle Ei genschaf ten des Ful Tmater i al s 
hervorrufen." Die dabei erreichte Dichte des Fullmate- 
rial s bestimmt den Grad der Dammwi rkung . Den Zusatz- 
mengen sind jedoch phy si kal i sche Grenzen gesetzt^ 
so daB dadurch auch die Dammwi rkung gegen Gamma-St r ah- 
lung oder andere energi erei che Strahlung. begrenzt 



wi rd . 



Es : ist Aufgabe- der Erfindung,: durch ein besorideres 
Verarbei tungsverf ahren und durch eine Vorrichtung, 
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mit der dieses Verfahren durchfuhrbar ist, eine we- 
sentliche Verbesserung der Dammwirkung des genannten 
Full materi al s gegen energi erei che Strahlung zu er- 
reichen. 

Nach dem erf i ndungsgemaBen Vorschlag sieht das Ver- 
arbei tungsverf ahren vor, daB das Flillmaterial nach 
dem Verriihren und vor dem Einbringen in den Hohlraum 
des Schottungssystems durch Vakuum entgast wird. Es 
hat si ch herausgest-e lit, ..daB. durch die. Ei.nschal tung 
dieser Verarbei tungsstuf e in den Arbei t s abl auf bei 
der Herstellung und dem Einbringen des Ful 1 materi al s 
eine betracht 1 i che Steigerung der Dammwirkung des 
Ful Imateri al s gegen energi errei che Strahlung zu er- 
zielen ist. Erklart werden kann dies mit einer durch 
die Entgasung im Vakuum entstehende hohere Dichte 
des Fiji Imateri al s . Gleichzeitig verbessern sich dadurch 
auch die mechanischen E i gen schaf ten des Ful 1 mater i al s , 
so. daB dieses den gestellten Anf orderungen besser 
gerecht wird, insbesondere besser belastbar ist. Nach 
einem wei tergehenden Schritt der Erfindung soil die 
Mischung der Komponenten mit der Schwermetal 1 anrei che- 
rung und mit den Kataly "sat or en nach dem Verriihren 
in einem Vakuum rnbglichst diinnschi cht i g ausgebreitet 
werden. Dadurch wird der Entgasungsef f ekt erhoht. 

Fur die Durchfiihrung des erf i ndung sgemaBen Verfahrens 
ist^ein: Rtihrbehalter mit Ruhrwerk in an si ch: bekannter 
Bauweise und ein Auf nahmebehal ter flir das Ruhrgut 
aus dem Ruhrbehalter vorgesehen. Dieser Aufnahmebe- 
h a Iter wird als ein in sich geschl ossener Vakuumbe- 
; halter ausgebildet und an eine E vakui erung^sei nri ch- 
tung angeschl o.ssen . Letztere kann z.B. aus einer 
Vakuumpumpe und einem Ausgl ei chstank bestehen. Urn 
dabei in den Auf nahmebehal ter die angestrebte diinn- 
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schichtige Ausbreitung des Ruhrgutes zu erreichen 
sind nach einem weiteren Gedanken der Erfindung in 
dem Auf nahmebehal ter unter einem oben angeordneten 
Zulauf flachenbildende Verteiler angeordnet, auf denen 
das Ruhrgut sich dunnschi chti g ausbreitet, wenn es 
aus dem oberen Zulauf auf die Verteiler fallt. SchlieB- 
lich wird der Vorschlag gemacht, den Aufnahmebehalter 
auf einem Fahrwerk anzuqrdnen und mit einer Fdrdervor- 
richtung fur den Behal teri nhal t auszuriisten, so da6 
der Aufnahmebehalter fur den Transport des Ruhrgutes 
aus dem Ruhrbeh al ter bis. zun Einbauort yerwendet werden 
kann . 

Zur naheren Erlauterung der Erfindung i st auf der 
Zeichnung ein Ausf uhrungsbei spi el schematisch darge- 
stellt. . 

Die Komponenten des- Si.l ikons , di e Schwermetal 1 iu- 

satze, die Katalysatoren und anderen Zuschlage werden 
mit von den Herstellern angegebenen BestimmungsgrbBen 
in vorbestimmter Menge, Reihenfolge und Zeit in den 
Riihrbehalter 1 eingegeben und darin mittels eines 
nicht dargestel I ten Ruhrwerkes verriihrt. Uber den 
unteren Auslauf 2 des Ruhrbehalters. 1 gelangt das 
Ruhrgut uber einen oberen Zulauf 3 in einen Aufnahme- 
behalter 4, welcher auf, einem Fahrwerk 5 angeordnet 
i st. D.ieser Aufnahmebehalter 4 ist als in sich ge- 
schlossener Vakuumbehal ter ausgebildet und uber ei n.e 
V.akuumleitung 6 an den Ausgl.e:i chstank T einer Evaku- ; 
ierungsanlage mit Vakuump.umpe, 8 angeschl o.ssen . Unter 
der Mun.dung: des oberen Zulauf es 3 sind flachenbilden.de 
Verteiler. 9. in dem Aufnahmebehalter angeordnet, / 

auf. deren Fl achen ,.s i ch : das uber den Zulauf 3 in. den- 
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Auf nahmebehal ter 4 gelangende Rlihrgut dunnschi chti g 
verteilt. liber Steuervent i 1 e wird erreicht, daB der 
Innenraum des Behalters 4 evakuiert ist, wenn Ruhr- 
gut aus dem Ruhrbehalter 1 in den Auf nahmebehal ter 
4 einstrbmt. Nach der Durchfuhrung der Entgasung des 
Rlihrgutes in dem Auf nahmebehal ter 4 wird der Zulauf 

3 durch ein ent sprechendes Ventil abgesperrt, so daB 
der Auf nahmebehal ter 4 auf seinem Fahrwerk 5 zu dem 
Einbauort verbracht werden kann. Die Fordervorri ch- 
tung fur. das Einbringen des Rlihrgutes aus dem Behalter 

4 in den Hohlraum des Schottungssys terns erfolgt bei- 
spielsweise durch an sich bekannte Pumpen fLir diesen 
speziellen Anwendungszweck . Bei Verwendung solcher 
Forderpumpen empfiehlt sich eine t r i chterf ormi ge Aus- 
bildung des unteren Teiles des Behalters 4, wie es 
in der Zeichnung dargestellt ist, so daB ein gegenuber 
dem Behalterraum ver kl ei nerter Pumpensumpf gebildet 
wird. dargestellt ist im Beispiel ein frei beweglicher 
Ruhrbehal ter , der mittels einer Krananlage ortsveran- 
derlich ist, so daB die Beschickung des Ruhrbehal ter s 
1 einerseits und die Entgasung des Rlihrgutes anderer- 
seits an getrennten Orten, insbesondere in getrennten 
Raumen erfolgen kbrinen. 
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